STAL

ALUMINIUM

PLASTIK

TECHNOLOGIA LAKIEROWANIA DLA PRZEMYSLU

GRUNT EPOKSYDOWY IVAT:
= EPOXY PRIMER 2K KJE.1100 - 227.1100
- EPO FILLER KFE.111 - 527.7100

PODKELAD ANTYKOROZYJNY IVAT
Z FOSFORANEM CYNKU 1K

GRUNT EPOKSYDOWY IVAT GRUNT REAKTYWNY IVAT
= EPOXY PRIMER 2K KJE.1100 - 227.1100 [ WASH PRIMER KFE.2500 - 5432500
= EPO FILLER KFE.1111 - 527.7100 NIE SZLIFOWAC

GRUNT EPOKSYDOWY
CYNKOWY 2K IVAT

KJA.0140 - 236.0140 KFE.7300 - 527.7300

Metoda ekonomiczna / Metody standardowe / Metody bez podktadu z lakierem bezpoirednio na stal /
Dobra ochrona antykorozyjna Bardzo dobra ochrona antykorozyjna Bardzo dobra ochrona antykorozyjna

MIKOWY IVAT KJO.2489 - 254.2489

IVAT GRUNT EFOKSYDOWY IVAT:

GRUNT R A4
- EPOXY PRIMER 2K KJE.1100 - 227.1100
WASH PRIMER KFE.2500 - 543.2500 = Vi = s e

Metoda z uzyciem
gruntu reaktywnego

Metoda z uzyciem gruntu epoksydowego Metody bez podkiadu z bezpoirednio na

GRUNT ZWIEKSZAJACY
PRZYCZEPNOSC IVAT

GRUNT ZWIEKSZAJACY
PRZYCZEPNOSC IVAT

CLEAR PLASTIC PRIMER
KFP.0014 - 630.0014

CLEAR PLASTIC PRIMER
KFP.0014 - 630.0014

PLASTIK

TWARDY PLASTIK

Metoda bez podktadu z lakierem
bezpoirednio na twardy plastik

Metody z uzyciem gruntu zwigkszajacego przyczepnosc



